UAB DEKRA Industrial Kalibravimo laboratorija

Aktuali akreditavimo sritis

Kalibravimo ir matavimo galimybeg, iSreiksta kaip:

Matuojamas Kalibravimo metodo ar Kalibruojamos Matavimo ribos ir Matavimy
dydis procediiros Zymuo matavimo kiti parametrai neapibréztis
priemongs tipas (kai taikoma)
LST EN ISO 22232-1:2020 Ultragarsiniai
(2-0ji grupe) defektoskopai (0,1+30) MHz 0,01 MHz
Imtuvo daznis ISO 22232-1:2020 (group 2)
LST EN ISO 18563-1:2022 Ultragarsiné faziy
(2-0ji grupe) Jeliu i (0,1+30) MHz 0,01 MHz
ISO 18563-1:2022 (group 2) | Bareeit franea
Siystuvo daznis 10 Hz=25 MHz 0,6 %
10Hz+10kHz:
.. 0,01 Hz
Imtuvo daznis LST EN ISO 15548-1:2026 10 Hz+25 MHz 00K z=25MHzZ.
(2-asis kontrolés lygis) . . 1,2 ppm
Harmoniky IS I5548-1200 | Sukurniy sroviy _ -
iskraipymas (verification level 2), p (0+40) dB 0,17dB
Amplitudé taikymo pradzios data 2026-08-03 (0+20) V 1,5 %
Stiprintuvo (0+70) dB 0,05 dB
tiesiSkumas
Fazé (0+360) ° 0,3°
LST EN ISO 22232-1:2020 Ultragarsiniai
(2-0ji grupe) defektoskopai Iki 300 V 1,8%
ISO 22232-1:2020 (group 2)
LST EN ISO 18563-1:2022 Ultragarsiné faziy
Amplitudé (2-oji grupe) gardeliy jranga ki 200V 1.8%
ISO 18563-1:2022 (group 2)
LST EN ISO 15548-1:2014
(2-asis kontrolés lygis) Stikuriniy sroviy .
ISO 15548-1:2013 defektoskopai lki 20V 2%
(verification level 2)
LST EN ISO 22232-1:2020 Ultragarsiniai
(2-0ji grupé) defektoskopai Iki 20 ns 0,31 ns
Impulso augimo ISO 22232-1:2020 (group 2)
laikas LST EN ISO 18563-1:2022 .
. ) Ultragarsin¢ faziy .
(2-0j1 grupé) deliu iran Iki 20 ns 0,31 ns
ISO 18563-1:2022 (group 2) gardaelly franga
LST EN ISO 22232-1:2020 S 100 ns 0,84 ns
. . Ultragarsiniai
(2-0j1 grupe) defektoskopai 200 ns 1,48 ns
Impulso trukmé 1SO 22232-1:2020 (group 2) 300 ns 2,40 ns
LST EN ISO 18563-1:2022 . 100 ns 0,84 ns
. ) Ultragarsiné faziy
(2-0ji grupé) Jeliu iranca 200 ns 1,48 ns
ISO 18563-1:2022 (group 2) | Sardeiuirang 300 ns 2,40 ns
LST EN ISO 22232-1:2020 Ultragarsiniai S=20 dB 0,204 V/Hzx10"°
(2-0j1 grupé) defektoskopai S=30 dB 0,065 V/Hz?x10”°
Ekvivalenti-niai 1SO 22232-1:2020 (group 2) S=40 dB 0,021 V/Hz?x10"
j€jimo triukSmai LST EN ISO 18563-1:2022 Ultragarsiné fazi S=20 dB 0,204 V/Hzx10"°
(2-0ji grupé) f o K S=30 dB 0,065 V/Hz?x10”
ISO 18563-1:2022 (group 2) | Saraciuiranga S=40 dB 0,021 V/Hz2x10°
Ekrano LST EN ISO 22232-1:2020 Ultragarsiniai
vertikalus (2-0ji grupe) defektoskopai (5+100) % 0,6 % FSH
tiesi§lumas ISO 22232-1:2020 (group 2)
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Kalibravimo ir matavimo galimybé, iSreiksta kaip:

Matuojamas Kalibravimo metodo ar Kalibruojamos Matavimo ribos ir Matavimy
dydis procediiros Zymuo matavimo kiti parametrai neapibréztis
priemongs tipas (kai taikoma)
Ekrano LST EN ISO 18563-1:2022 Ultragarsiné faziy
vertikalus (2-0ji grupé) deliu i (5+100) % 0,6 % FSH
tiesislumas ISO 18563-1:2022 (group 2) | S4recuiransa
LST EN ISO 22232-1:2020 Ultragarsiniai
(2-0ji grupé) defektoskopai 0,5+100 dB 0,13 dB
ISO 22232-1:2020 (group 2)
LST EN ISO 18563-1:2022 Ultragarsiné faziy
Stiprintuvo (2-0ji grupé) deliu i (0,5+100) dB 0,13 dB
tiesiskumas ISO 18563-1:2022 (group 2) gardaelly franga
LST EN ISO 15548-1:2014
(2-asis kontroleés lygis) Stikuriniy sroviy .
1SO 15548-1:2013 defektoskopai (0,5+100) dB 0,13 dB
(verification level 2)
LST EN ISO 22232-1:2020 Ultragarsiniai
Kanalo (2-oji grupe) defektoskopai (0+3) dB 0,13 dB
stiprinimo ISO 22232-1:2020 (group 2)
kitimas LSTEN ISO 18563-1:2022 Ultragarsiné faziy
(2-0ji grupé) . (0-3)dB 0,13 dB
ISO 18563-1:2022 (group 2) | S2rdeliu iranga
(10 + 30) HRC 0,38 HRC
LST EN ISO 6508-2: 2024 (35 = 55) HRC 0,33 HRC
(netiesioginis metodas, 6 sk.) (60 + 70) HRC 0,32 HRC
ISO 6508-2: 2023 Rokveli (10+50) HRB (W) | 1,01 HRB (W)
(indirect verification, chapter 6) ki(;tr\rlleatli(s) (60+80) HRB (W) 0,88 HRB (W)
ASTM E18-25 (85+100) HRB (W) | 0,43 HRB (W)
(chapter Al.4 sk., annex X2.6), (67+80) HR15T W 0,38 HR15T W
taikymo pradzios data 2026-01-09 (81+87) HR15T W 0,23 HR15T W
(88+93) HR15TW | 0,23 HRI1ST W
1,74
<250 HBW10/3000 HBW10/3000
LST EN ISO 6506-2:2019 (250-450) HBW | 3,44
(netiesioginis metodas, 6 sk.) 10/3000 HBW10/3000
ISO 6506-2: 2017 > 450 6.05
(indirect verification, chapter 6) | Brinelio kietmatis !
HBW 10/3000 HBW10/3000
- 0,87
Kietumas ASTM E10-23 <100 HBW2,5/62,5 | [}
(chapter A1.4 sk., annex X2.6) HBW2.5/62.5
(100+200) 1,90
HBW2,5/62,5 HBW2,5/62,5
0,99 HVS
0,99 HV10
LST EN ISO 6507-2:2018 <250 HV }’82 g://g’?
(netiesioginis metodas, 6 sk.) 1’0 4 HVI’
o ISO §507-2: 2018 0:99 HV30
(indirect verification, chapter 6) Vikerso kietmatis 1.97 HVS
ASTM E92-26 o
(chapter A1.4 sk., annex X1.6), (400+600) HV 2’ 05 HVO, 5
taikymo pradzios data 2026-09-18 221HVI
2,07 HV30
> 700 HV 3,53 HVS

KL AAS 2026-09-18.docx

2(4)




Kalibravimo ir matavimo galimybé, iSreiksta kaip:

Matuojamas Kalibravimo metodo ar Kalibruojamos Matavimo ribos ir Matavimy
dydis procediiros Zymuo matavimo kiti parametrai neapibréztis
priemongs tipas (kai taikoma)
3,88 HV10
3,64 HV0,2
3,68 HVO0,5
3,53 HVI
3,57 HV30
LST EN ISO 148-2:2017 Svytuokliniai | _ '\ 077
mustuvai ’
ISO 148-2: 2016 Eneroiios
(indirect verification, chapter 6) B0
matavimo ribos | >40 J 2,1 % KVr
Absorbuota (0--450J)
energija ASTM E23.25 Svytuokliniai | Zema (13+20) J 0,125]
(indirect verification, chapter mustuYal Auksta(88+136) J 0,6 %
A2.4.) pnered osb Ypatingai auksta
. .. matavimo ribos 0
taikymo pradzios data 2025-06-26 (0-4501) (176+244) J 4,4 %
0,11pm (EN)/
(0,01+0,50)mm 0,13um
(ASTM)
0,60 mm 0,11/0,14 um
(0,70+0,90)mm 0,11/0,13 pum
LszaEsN/iscOz(g)%& 1,00 mm 0,11/0,13 um
+AC:
. EN ISO 9513: 2012 3,25 mm 0,21/0,23 pm
Ilgis Ekstensometras 5,50 mm 0,11/0,14 pm
IASTM E83-25 (issk. Prieda A1), 7,75 mm 0,16/0,18 um
taikymo pradzios data 2025-08-19 10,00 mm 0,20/0,23 pm
20,00 mm 0,40/0,41 pm
30,00 mm 0,60/0,61 um
40,00 mm 0,80/0,80 um
50,00 mm 1,00/1,00 um
SkN 2.16 N
10 kN 292N
15 kN 428 N
20 kN 5,46 N
Tempimo masina | 25 kN 6,55 N
(0+50kN) 30 kN 7.54 N
35 kN 8,79 N
LST EN 1SO 40 kN 9.63 N
Jéga 7500-1: 2018 45 kN 10,83 N
ISO 7500-1: 2018 S0kN 12.53 N
SOkN 455N
100kN 50,0N
150kN 69.0 N
Tempimo masina | 200kN 102,0 N
(0+=500kN) 250kN 102.5N
300kN 1140N
350kN 101.5N
400kN 100,0 N
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Kalibravimo ir matavimo galimybé, iSreiksta kaip:

Matuojamas Kalibravimo metodo ar Kalibruojamos Matavimo ribos ir Matavimy
dydis procediiros Zymuo matavimo kiti parametrai neapibréztis
priemongs tipas (kai taikoma)
450kN 103.5N
500kN 110.0N
5 kN 193N
ASTM E4-24 Tempi i 10kN 216N
- empimo masina
(chapter C, annex X2) (0+50kN) 15 kN 239N
20 kN 292N
25 kN 335N
30 kN 3,69 N
35kN 428 N
40 kN 4,87 N
45 kN 5,02 N
50 kN 5,56 N
50kN 21,0N
100kN 28,0 N
150kN 36,0 N
200kN 46,0 N
Tempimo masina | 250kN 55,0 N
(0+=500kN) 300kN 66,0 N
350kN 73,5 N
400kN 84,0 N
450kN 94,5 N
500kN 105,0 N
Generalinis direktorius Zydrius Vilitinas
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