1 priedas

UAB ,,DEKRA INDUSTRIAL*
Pageidaujama akreditavimo sritis
(Lanksti)
Karlr:Ztr;\?fslnoms Kalibravimo ir Dokumento,
Matuojamasis : . . i matavimo nustatanéio
v . priemonés Matavimy ribos . ) . . Pastabos
fizikinis dydis . galimybé kalibravimo
pavadinimas, s
; (CMC) metodus, Zymuo
{ipas
1 2 3 4 5 6
(20 + 30) HRC 0,38 HRC LST EN ISO 6508-
(35 + 55) HRC 0,33 HRC 2:2015
Rokvelio (60 + 70) HRC 0,32 HRC (netiesioginis
Pa— (20+45) HRB (W) 1,01 HRB (W) | metodas, 5 sk.)
(46-80) HRB (W) | 0,88 HIRB (W) | ASTM E18-17
. 0,43 HRB (W) (A1.4 sk., priedas
(81+100) HRB (W) X2.6)
1.76 LST EN ISO 6506-
<230 HBWIOB000 | yny 103000 | 2:2015 (netiesioginis
(250+450) HBW 3.60 metodas, 5 sk.)
o 10/3000 HBW10/3000
Blrmehg > 450 5,85 ASTM E10-18 Lanksti
kietmatis HBW 10/3000 HBW10/3000 | (Al.4 sk., priedas siila
0,79 X2.6)
<100 HBW2,5/62,5 HBW2,5/62.5
(100+200) 1,65
Kietumas HBW?2,5/62,5 HBW?2,5/62,5
1,08 HVS LST EN [SO 6507- Lanksti
1,03 HV10 2:2018 (netiesioginis sritis
2,17 HV0,2 metodas, 5 sk.
<250 HV 59 HV0.S )
A B ASTM E92-17
1,01 HV30 ATA gk
227 HV5 (Aldsk)
2,19 HV10
Vikerso _ 5,70 HVO0,2
kietmatis (400-600) HV 3,84 HVO,5
3,09HV1
2,09 HV30
4,19 HVS
3,91 HV10
12,87 HV0,2
HRDHY 8,36 HV0,5
6,55 HV 1
3,65 HV30
_ 0,11pm (EN)/ LST EN ISO 9513:
0,01+3,25)mm
( ) 0,13um (ASTM) | 2013+AC:2013
5,50mm 0,12/0,14pm ASTM E83-16
7,75mm 0,17/0,18um
; 10,00mm 0,21/0,22pm
ligis Ekstenzometras 30.00mm 0.41/0.A1pm
30,00mm 0,60/0,61pm
40,00mm 0,80/0,8 lum
50,00mm 1,00/1,00um
46,5mm 2,17um
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1 priedas

Kalibruojamos

: Kalibravimo ir Dokumento,
Matuojamasis mgtawm.o : . matavimo nustatanéio
s ; priemonés Matavimy ribos : : : ; Pastabos
fizikinis dydis dini galimybé kalibravimo
pavii;)relllsmas, (CMCO) metodus, Zymuo
5 kN 225N LST EN ISO Lanksti
10 kN 3,69 N 7500-1: 2018 sritis
15 kN 531N
Tempimo 20 kN 6,65 N
(BF30KN) 35 kN 10,85 N
40 kN 11,23 N
45 kN 12,50 N
50 kN 13,52 N
50kN 56,0 N
100kN 410N
150kN 48,0 N
Tempimo 200kN 62,0 N
v - S
J 3
iR 350kN 910N
400kN 108,0 N
450kN 112,5N
Jéga 500kN 120,0 N
5 kN 1,22 N
10 kN 1,62 N
15 kN 225N
Tempimo 20 kN 2,73 N
masina S0 596N
Sl 35 kN 4,62 N
40 kN 526 N
45 kN 591N
50 kN 6,55 N ASTM E4-16
50kN 20,5N (sk. C, priedas X2)
100kN 270N
150kN 345N
Tempimo e sl
o b B AL
2
=anakN) 350kN 73,5 N
400kN 84,0 N
450kN 90,0 N
500kN 100,0 N
Pastabos: ,

Nustatytas ir taikomas visai akreditavi
metodas aprasanciy dokumenty naujy feid

Generalinis direktorius

Data: 2018-09-14

im
)

Jurij Saburov

(vardas ir pavarde)

i lankstumo atvejis: bandymuy/kalibravimo
rba jos pakeicianciy tapaciy dokumenty taikymas
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